Tillverkningsmetoder

Riktning, Dragning,
Klippning
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OGIGION" r Formaing
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Kallbearbetning @ QD:)

Amne

Fasning

Traden riktas och klipps av till @mnen vilka har
samma volym som det fardiga fastelementets blanka
form.

Amnet formas i tvé steg eller fler for att fa den slut-
giltiga geometrin hos fastelementet.

Rullgiangning

Det fardiga @mnet fortsétter sedan till efterkom-
mande operationer som &r fasning och gangning.
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Tabell |. Schematisk tillverkningskedja for en sexkantskruv. M
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Tabell 2. Schematisk tillverkningskedja for en mutter.
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Fordelar med kallbearbetning

I. Genom omformning hgjs bl.a. strdckgrdns och brottgrans.
2.1 den omformade zonen uppstar en hardare yta och en gynnsammare materialstruktur.
3. En jdmnare yta som ldmpar sig vl for ytbehandling ex. férzinkning.

Varmbearbetning

Tabell 3. Schematisk tillverkningskedja for en sexkantskruv.
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Svarvning

Schematisk tillverkningskedja for en mutter.
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