Icke metallisk lasmetod for bevarande av klamkraft

De forsta icke-metalliska ldselementen bestod av sma kulor
och remsor som infogades i skruvgdngorna. Sadana element
ger utmarkt vibrationsmotstand, men kraver extra utrustning
och arbetskraft vid infogning av de sma plastdelarna. Det finns
fortfarande anvandning f6r denna lastyp i omraden med kom-
plexa former och sma gingstorlekar, samt inom rymd- och

flygindustrin.

En annan populdr typ av lasmetod ar muttrar med nylon-
hylsa. Hylsan halls kvar vid toppskiktet genom att formas/
smidas &ver den yttersta kanten av muttern. Lasningsfastet
visar jdmnhet i bdde vridmoment och vibrationsmotstand.
Genom att hylsan tacker 360 grader agerar den som en hylsa,
samtidigt som den reducerar verktygsskakningar vid installa-
tionen. Den flerdelade konstruktionen kan dock vara valdigt
kostsam och mutterns 6kade hojd och massa reducerar antal-
et anvdndningsomraden. Eftersom denna typ av mutter i all-
ménhet endast finns tillganglig i mjukt stal kan inga starka sam-
manfogningar géras. Om ett hardare material skulle anvdndas
skulle materialet inte kunna formas efter virmebehandling.
Plastdelarna i sin tur skulle smdlta om materialet skulle formas
tidigare. Detta problem medfor att de ytbehandlingsmetoder
som skulle kunna anvdndas begransas. Om formningen sker
i efterhand kan ytbehandlingen spricka och om formningen
sker i forvdg kan kemikalierna lacka ut och flicka ner muttern

och/ eller leda till att hylsan smaélter vid varmebehandling.

Efterfoljaren till muttrar med nylonhylsa tillverkades med Ias-
elementet permanent sammansmalt i skruvgangorna, TufLok.
Aven detta laselement ar icke-metalliskt. Genom att lata las-
elementet smalta samman med skruvgangorna kan kompo-
nenter, med samma fordelar som de infogade laselementen,
framstdllas, men utan den hoga kostnaden. TuflLok-beldgg-
ningar finns tillgdngliga i olika omkretsvariationer, beroende pa
olika beaktanden sdsom hur mycket vridmoment som behdvs

eller behovet av en tatningsfunktion.

TufLok-beldggningen fungerar som en kil genom att tvinga
gdngorna i fdstelementet mot gidngorna pa motstaende
sida. Genom sina elastiska "minnesegenskaper”, stravar
nylonbeldggningen att aterfa sin ursprungliga form och &kar
ddarmed friktionsmotstandet ytterligare for att férhindra att
komponenterna lossnar. Nylok's speciella kontroll av samman-
fogningsprocessen férhindrar beldggningen fran att lossna vid
installationsarbetet. Inre gdngade fistelement kan tillverkas
med en 360-graders beldggning. Sddana komponenter fung-
erar pa samma satt som muttrar med nylonhylsa, men utan

de negativa kostnadseffekterna.

Nytemp® patch

Icke-metalliska TufLok® ldselement &r mindre kinsliga for
variationer i metallgdingorna d@n de metalliska laselementen,
vilket i sin tur leder till mycket battre kontroll av vridmo-
mentet. Ateranvindningsméjligheten ar enastiende (nagra
industristandarder kraver att fistelementet kan dteranvandas
minst 5 ganger). Icke-metalliska laselement &r begransade till
anordningar som inte &verstiger |21°C. Fistelement for en
temperatur upp till 232°C skall specificeras med ett orange
NYTEMP® mirke, Nylok's unika material som kan sta emot

hoga temperaturen.
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