Belaggning med zink-jarn

Elzink dr en av vara vanligaste beldggningar. Den har manga
fordelar.

e Den &r anodisk i forhallande till stal.
* Den har lagt pris.
* Processen ar enkel.

Korrosionsskyddet ar i manga fall tillrdckligt men mot-
svarar idag ej de krav som stélls av bilindustrin. Det
gdller speciellt da skiktet dr svartkromaterat. Dessutom
bryts de kromateringar som anvands pa olegerade zink-
skikt ned vid uppvarmning &ver 70°C. Den tempera-
turen dverskrids i tex motorrummet pé en bil.

Det hdr har drivit pa utvecklingen av processer for
utfillning av legerade zinkskikt. De har férst utvecklats
for beldggning av bandstal. Da ar det enklare att halla lik-
formiga utfdllningsférhallanden och fa ett likformigt skikt
vid beldggning av bandstdl. Dessa processer har senare
utvecklats for att anvdndas till hdng- och trumgods. Varje
process har sina for- och nackdelar och alla har den
gemensamma nackdelen jamfért med vanlig elzink att
det fordras mer omfattande kontroll av processen.

Med hdnsyn till de krav pa skiktegenskaperna som
vara kunder har pa legerat zinkskikt har vi valt zink-
jarn skikt. Det ger en stor forbdttring av korrosions-
skyddet som framgar av nedanstaende tabell.

Korrosionsskyddet i neutral saltsprutprovning f6r 8 pum
skikt. Antal provtimmar till forsta korrosionen iakttas.

Timmar i saltspruta
HOGRE TEMPERATURTALIGHET

Salt spray timmar

160 60 80

60 80 100 120 140 120 140 160 °C

Zn - Fe + gul kromat Zn - Fe + svart kromat

ElR6d rost [ Vit rost

Dessa diagram visar att vdteutdrivningen mdste ske fére
kromateringen dd den annars bryter ned kromatskiktet.

TEMPERATUR JARN ZINK ALK. ZINK
KROMATTYP EFTER ALKALISK CYANIDFRI
KROMATERING ~ VITROST/RODROST ~ VITROST/RODROST
GUL RUMSTEMPERATUR 500 2000 200 900
SVART RUMSTEMPERATUR 600 2000 48 800
GUL 100°C 3TIM 500 2000 24 600
SVART 100°C 3TIM 600 2000 24 600

Da skiktet utsdtts for temperaturer 6ver 100°C for
gulkromatering och [40°C for svarkromatering far man
en nedbrytning av kromskiktet dven pa zink-jarn skiktet.

Sjdlva beldggningsprocessen skiljer sig delvis fran vanlig
forzinkning. Som anoder anvdnds stalplatar men nagot
jarn upploses ej i den starkt alkaliska I&sningen och
jarn-et tillférs genom en sdrskild kemikalie. Zink till-
fors 16sningen genom kemisk uppldsning i ett kar vid
sidan om sjdlva beldggningskaret. Losningen pumpas
kontinuerligt genom uppldsningskaret. Badet filtreras
kontinuerligt. Det ar viktigt att man haller sig inom givna
temperaturgranser och jarnhalter; dd det paverkar jarn-
halten och ddrmed korrosionsegenskaperna hos skiktet.

Ytbehandlingsbad

Miljdaspekt:
Se zink sid 608.

Miljdeffekt:
Se zink sid 608.

HOGRE KORROSIONSBESTANDIGHET

Salt spray timmar
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%jarn i Zn - Fe blandning Zn - Fe tjocklek, pm Zink tjocklek, pm

ElR6d rost [ Vit rost

Behovet av vdteutdrivningen dr detsamma pd vdtekdnsligt
stdl som vid vanlig forzinkning.
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