Stigningstabeller

Tabell 51
Dim Stigning
I:a 2:a 3:e Grov Fin
val val val 4 3 2 1,5 1,25 1 0,75 0,5 0,35 0,25 0,2
| 0,25 02
[ 0,25 02
1,2 0,25 02
1,4 0,3 02
1,6 0,35 02
1,8 0,35 02
2 0,4 0,25
22 0,45 025
25 0,45 035
3 0,5 0,35
35 0,6 0,35
4 0,7 05
4,5 0,75 0,5
5 0,8 0,5
55 05
6 | 0,75
7 | 0,75
8 1,25 | 075
9 1,25 | 0,75
10 1,5 1,25 | 0,75
Il 1.5 | 0,75
12 1,75 1,5 1,25 |
14 2 1,5 1,25% |
15 1,5 |
16 2 1,5 |
17 1,5 |
8 2,5 2 1,5 |
20 25 2 15 |
2 2,5 2 1,5 |
24 3 2 1,5 |
25 2 1.5 |
26 1,5
27 3 2 1,5 |
28 2 1,5 |
30 35 3 2 15 [
32 2 1,5
33 3,5 ©) 2 15
Boa 1,5
36 4 3 2 1,5
38 1,5
39 4 3] 2 1,5
40 3 2 1,5
42 4,5 4 3 2 1,5
45 45 4 3 2 15
48 5 4 3 2 5
50 3 2 1,5
52 5 4 3 2 1,5
55 4 3 2 1,5
56 5,5 4 3 2 1,5
58 4l 3 2 1.5
60 5,5 4 3 2 1,5
62 4 3 2 1,5
64 6 4 3 2 1,5

*  Endast for tandstift.
#% Endast for rullningslagerinbyggnad.
Delning 3 for diameter 30 och 33 bér undvikas.

De vanligaste géngstigningarna for skruvar

och muttrar & markerade med fet text.

Tabell 53 UNC (60°)

Kélla: SS-ISO 261/262.

Antal giangor/tum
. ° Din MM [NC/UNC | NF/UNF | NEF/ | NPS/NPT

Tabell 52 Whitworth (55°) UNEED | NETE
Antal gingor/tum No. 0 1,524 - 80 _ .
Dim. mm BSW BSF BSP/BSPF No. | 1,854 64 72 - -
(R) @ mm No. 2 2,184 56 64 — =
No. 3 2515 48 56 - —
1/16 1,588 60 _ _ No. 4 2,845 40 48 — —
3/32 2,382 48 - o No. 5 3,175 40 44 — —
1/8 3,175 40 — 28 973 No. 6 3,505 32 40 — —
5/32 3970 3 . - No. 8 4,166 32 36 — —
3/16 4763 24 32 — No. 10 4826 24 32 L
7/32 5,556 24 28 - No. 12 5,486 24 28 32 —
1/4 6,350 20 26 19 13,16 1116 1,588 y - — — 27
9/32 7,142 20 26 — 18 3175 — 27
5/16 7938 18 22 . 1/4 6,350 20 28 32 18
3/8 9,525 16 20 19 16,66 5/16 7938 18 24 32 —
112 12,700 12 16 14 2096 716 e 14 20 28 —
9/16 14,288 12 16 = 1/2 12,700 13 20 28 14

5/8 15,875 I 14 14 2291 9/16 14,288 12 18 24

/16 17,463 I 14 = 5/8 15,875 H 18 24 y
3/4 19,051 10 12 14 2644 /16 17,463 — — 24 y—
13/16 20,638 10 12 o 3/4 19,050 10 16 20 |14
7/8 22226 9 I 14 3020 13/16 20638 — — 20 —
15/16 23813 9 I y 7/8 22,225 9 14 20 —
[ 25401 8 10 I 3325 I5/16 23813 — — 20 —

1 1/8 28576 7 9 _A | 25401 8 12 20 I 1/2
| 1/4 31,751 7 9 I 4191 1178 28576 7 12 18 —

| 38 34926 6 8 o I 1/4 31,751 7 12 18 12
1172 38,101 6 8 I 47,80 I'3/8 34926 6 12 18 —

| 5/8 41277 5 8 . 1172 38,101 6 12 18 1172
| 3/4 44,452 5 7 I 5375 1o/ie 39,688 — — 18 —
1 7/8 47,627 411 7 — I'5/8 41,277 — — 18 -
2 50,802 4112 7 I 59,62 I'3/4 44,452 > — 16 —

2 50,802 411 — 15 1R




Tabell 225 Jamforelse diameter och gangstigning

Dimension tum Diameter tum Dimension metrisk Diameter tum Stigning mm
MI14 0.055 03
0.2
No. 0 0.060
M6 0.063 0.35
0.2
No. | 0.073
M2 0.079 04
025
No. 2 0.086
M2.5 0.098 045
035
No. 3 0.099
No. 4 0.112
M3 0.18 05
0.35
No. 5 0.125
No. 6 0.138
M4 0.157 0.7
05
No. 8 0.164
No. 10 0.190
M5 0.196 08
0.5
Mé 0.236 1.0
0.75
1/4 0.250
5/16 0312
M8 0315 1.25
1.0
3/8 0.375
MI10 0.393 1.5
1.25
7116 0437
MI2 0472 1.75
1.25
12 0.500
M4 0.551 2
1.5
5/8 0.625
MI6 0.630 2
1.5
MI8 0.709 25
1.5
3/4 0.750
M20 0.787 25
1.5
M22 0.866 25
1.5
7/8 0.875
M24 0.945 3
2
1.000
M27 1.063 3
2
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