Anvisningar for dimensionering av skruvforband

Att vdlja ratt monteringsmetod dr mycket viktigt inom Den vanligaste monteringsmetoden for skruvférband

forbandsteknik. Metodvalet paverkar indirekt den skruv- ar momentmontering. Skruven dras lampligtvis till en

dimension som behdvs, darfor dr det en viktig parameter bestdmd forspanningsgrad, den bor ligga inom skruvens

i skruvférbandsberdkningen. Férutom monteringsmetoden elastiska omrade. | det elastiska omrddet riskerar man inte

sd paverkar variationer i t.ex. nedanstdende faktorer att fa ndgon permanent férlangning av skruven.

forspanningsvariationen i ett skruvférband. | foljande avsnitt finns komplement till tidigare avsnitt om
atdragningsmoment, forspanningsgrad och friktion m.m.

* Maskinspridning (variationer i utrustningen). som du kan hitta pa sidan 301 och framat.

* Operatorsfel (handhavande eller avldsningsfel).
* Draghastighet.

* Friktionskoefficienter.

* Skruvhdllfasthet.

* Geometrier.

* Ytfinhet.

* Planhet.

Anliggningsytors friktion

Det ar viktigt att dela pa fastelementens friktion. Om | nedanstaende tabell kan du hitta riktvdarden pa anligg-
anliggningsfriktionen minskar med 10% sa 6kar den ningsfriktion for ndgra vanligt férekommande material-
nddvandiga klamkraften med [0%. kombinationer.

Tabell 231 Riktvarden for minsta anliggningsfriktion for vanliga materialkombinationer

Material Minimum anliggningsfriktion
Stal - Stal 0,10
Stal - Lackad yta 0,10
Gjutjarn - Gjutjarn 0,15
Gjutjarn - Stal 0,15
Aluminium - Aluminium 0,18
Aluminium - Stal 0,15
Aluminium - Lackad yta 0,10
Lackad yta - Lackad yta 0,08
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Halplantryck

Vid montering av ett skruvférband sa dr det viktigt att de
klimda delarnas tillatna halplantryck inte &verskrids.

Om vérdet 6verskrids kan det orsaka sdttningar i for-
bandet eller i varsta fall leda till haveri av ingaende delar.
| tabellen nedan visar vi tillatet halplantryck for brickor
och ndgra vanliga material.

Halplantrycket berdknas enligt foljande:

. 4F
Halplantryck Ph:m
dp, = Haldiameter
d,, = Fistelementets yttre kontaktdiameter mot underlaget
F = Kraft

Tabell 232 Maximalt halplantryck for brickor och material

Bricka/ Material Draghallfasthet Maximalt halplantryck (N/mm?)
Bricka HB 100 450
Bricka HB 200 950
Bricka HB 300 1450
Konstruktionsstal SS-1330 370 260
Konstruktionsstal SS-1672 800 700
Konstruktionsstal St 37-2 340 490
Laglegerat stal for virmebehandling Cq 45 700 630
Laglegerat stal for vairmebehandling SS-2173 1000 900
Seghardningsstal SS-2244 100 850
Sinterstal SINT - D30 510 450
Rostfritt stal A2 SS-2333 (AISI 304) 500 630
Rostfritt stal A4 SS-2347,2348 (AISI 316, 316L) 510 460
Gjutjarn, grajarn GG-25 250 900
Gjutjarn, segjarn GGG-50 500 900
Pressgjuten aluminium GD-AISiI9Cu3 240 290

Vid berdkning av skruvkvalitet bér man ta hansyn till att
den valda skruven inte ger hdgre halplantryck dn vad
materialet tillater.

Tabell 233 Maximalt halplantryck om skruven belastas till striackgransen

Dimension 8.8 (N/mm?) 10.9 (N/mm?) 12.9 (N/mm?)
M5 275 390 465
Mé 290 410 490
M8 340 475 570
MI10 350 495 590
M2 535 755 905
MIl4 510 720 860
M6 505 715 855
M20 480 675 810
M22 480 675 810
M24 460 650 780
M27 535 755 905
M30 475 670 800
M33 470 665 795
M36 475 670 800
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