Ferroblack

Ferroblack dr en svartfargningsmetod som kan ersitta
svartoxidering.

Fosfatering

Fosfatering dr en kemisk ytbehandlingsmetod, som utfores
pa ett flertal metaller och legeringar.

Genom fosfatering erhalles:

* ett utmarkt underlag for malning - vidhdftningen mellan
fargfilmen och metallytan okar avsevdrt och vid skador i
fargskiktet motverkas underkorrosion.

* ett tillsammans med inoljning, gott skydd mot korrosion
speciellt lampligt for massartiklar sasom skruv, bult etc.
Stal och gjutjarn skyddas dock inte tillfredsstdllande mot
korrosion enbart genom fosfatering.

Vid fosfatering av stdlytor skiljer man vanligen mellan tre
huvudtyper av beldggning - zink-, mangan- och jarnfos-
fatskikt.

Dessa har i allmidnhet ocksa olika anvandningsomraden.

Zinkfosfatering

Zinkfosfatering dr den vanligaste processen. Skikten

blir gra och far en jamn yta, som efter lackering ger ett
utmarkt skydd mot korrosion. Skikttjockleken kan variera
avsevart - fran [-30 um.

Manganfosfatering

Manganfosfatering ger ett svartgratt skikt med vanligen
grov kristallstruktur. Skikten dr pordsa och sproda samt
mycket tjocka, 20-30 pm. Detta gér dem oldmpliga som
underlag for lackering men desto lampligare som smorj-
medelsbarare.

Detaljer av stél, som ar kansliga for vateforsprodning, bor
inte manganfosfateras. | dessa fall dr zinkfosfatering lamp-
ligare.

Jarnfosfatering

Jarnfosfatering ger harda och tunna skikt, 0,2-0,5 pm.
Fargen kan skifta fran gult till grablatt. Skikten har goda
fargbindande egenskaper och tal efter beldggning bl a
bockning utan att spricka.

Det ger dock sdmre skydd mot underrostning dn zink-
fosfatskikten och anvdnds darfor framst pa produkter
for inomhusbruk t ex stalmobler.

Nagra begransningar for fosfatering

Fosfaterade staldetaljer far inte upphettas éver 200°C.
Vid hogre temperaturer forsimras namligen fosfatskiktens
vidhiftning och skyddsférmaga markbart. Over 300°C
omvandlas de till pyrofosfat.

Hoglegerade stdl, framst de som antingen innehaller mer
an ca 12% krom eller tva s k karbidbildare - krom, molyb-
den, vanadin, volfram - dr mindre lampliga att fosfatera.
Korrosionsskyddet for en fosfaterad och anoljad produkt
ar mycket begransad. | utomhusmiljoer upptrader rédrost |
allménhet pa kortare tid an ett ar

Vara fosfaterade lagervaror &r zinkfosfaterade och vi kan
utfora manganfosfatering pa bestélining.

Miljdaspekt:

Zinkbadet innehaller i vissa fall nickel som nar det giller
ytbehandlingsmedel finns med pa Kemikalieinspektionens
begransningslista.

Forekomst av fosfater i avioppsvatten.

Miljoeffekt:
Allergiframkallande, bioackumulerbart och giftigt for
vattenlevande organismer.

Medverkar till dvergddning om utslapp tillats.

Forkoppring, Fortenning, Forsilvring

Tekniska ytbeldggningar med olika egenskaper:
Ytbeldggningar som ger goda |6degenskaper; lednings- och
reflektionsférmaga for saval elektricitet som varme. Utfors
pa stél, invar, aluminium, koppar/méssing och pressgjuten
zink och aluminium.

Anvéandningsomrade: komponenter for telekommunika-
tion, elektriska och tekniska funktioner.

Miljoaspekt:

Kopparbadet innehaller cyanid som komplexbildare.
Cyanid finns med pa OBS-listan.

Nickel i ytbehandlingsmedel finns med pa
Kemikalieinspektionens begransningslista.

Miljoeffekt:
Cyanid dr akutgiftigt for (vatten)levande organismer.

Allergiframkallande, bioackumulerbart och giftigt for
vattenlevande organismer.
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