Blindnit

Blindnit dven kallad "pop-nit” anvands i mycket stor
utstrackning fér sammanfogningar inom saval verkstads-
industrin som byggnadsindustrin.

Nithuvuden

Kullrigt huvud ¢ BS-splint
Splinthuvudet sitter fast efter nitningen. Tatar mot partiklar
och smuts. Trycktdt nit for hdgre tatningskrav.

Kullrigt huvud * BH-splint
Splinthuvudet lossnar vid nitningen. Minskar korrosions-
risken. Halet praktiskt for konstruktionsldsningar.

Forsankt huvud ¢ BS-splint
Splinthuvudet sitter fast efter nitningen. Tatar mot partiklar
och smuts. Trycktdt nit for hogre tatningskrav.

Stort kullrigt huvud ¢ BS-splint
Idealisk for mjuka och elastiska material, t ex gummilister.
Stor anliggningsyta ger palitlig infistning.

Kullrigt huvud

Trycktdt nit &r en nit med helt sluten nitkropp. Det
garanterar en helt vatten och trycktét nitning. Lamplig att
anvdnda vid dverlappskarvning av tak- och fasadplat.

Forsankt huvud

Trycktdt nit dr en nit med helt sluten nitkropp. Det garan-
terar en helt vatten och trycktdt nitning. Limpligt att
anvandas vid éverlappskarvning av tak- och fasadplat.

Kullrigt huvud ¢ BS-splint
For pordsa och sproda material t ex. trd, tegel. Réfflorna
ger sdkert faste i materialet och bra utdragshallfasthet.

Material:

Blindniten levereras i féljande material:
Stal

Aluminium

Rostfritt/Syrafast

Koppar

Brons

Nitning av blindnit &r ett mycket enkelt och palitligt fast-
system som dven astadkommer ett vibrationssakert for-
band. Blindnitar passar de flesta material t ex. plat, plast,
trd och laminat.
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Monel (detta ar en nit av koppar - nickellegering,

den ger hog hillfasthet och en mycket hdg korrosions-
bestandighet.)

Finns dven i lackerat utférande.
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Blindnit

Rekommenderade greppomraden for blindnitar

enl. DIN 7337.

Tabell 172 Nithuvud aluminium/

Greppomrade

Greppomrade

Splint stal eller rostfritt stal A2
d, 2,49 | 3 | 32 | 4 | 48 | 5 69 | 6,4
| Greppomrade
4 05 - 2 05 - 15 — — — —
6 2 - 4 15 - 35 15 - 3 2 = 3 — —
8 4 -6 35 - 55 3 -5 3 - 45 2 - 4 —
10 — 55 - MY 5 - 65 45 - 6 4 - 6 —
12 — 7 - 9 65 - 85 6 - 8 6 - 8 2 - 6
16 — 9 - I3 85 - 125 8 - 12 8 - Il 6 - 10
20 — 3 - 17 125 - 165 2 - 16 Il - 15 10 - 14
25 — 7 - 22 165 - 215 6 - 2l I5 - 20 14 - 18
30 — — — 21 - 25 20 - 24 I8 - 23
35 — — — 25 - 30 24 - 29 —
40 — — - 30 - 35 29 - 34 —
45 — — — 35 - 40 34 - 39 —
50 — — — 40 - 45 39 - 44 —
#) Giller ej forsankt skalle.
Tabell 173 Nithuvud stal/
Splint stal
d, 2,4 | 3 | 32 | 4 | 48 | 5 6" | 6,4"
| Greppomrade
6 — 05 - 3 05 - 25 — — —
8 = 3 -5 25 - 45 2 - 4 — | - 3
10 — 5 - N 45 - 65 4 - 6 25 - 45 —
12 — 7 - 9 65 - 85 6 - 8 45 - 65 3- 6
16 — 9 - 125 85 - 12 8 - Il 65 - 105 6 - 9
20 — 125 - 165 12 - 16 TEE 105 - 145 9 - I3
25 — — 6 - 2l I5 - 20 145 - 195 13 - 17
30 — — — 20 - 25 — —
35 — — — 25 - 30 — —
*) Géller e forsankt skalle.
Tabell 174 Nithuvud rostfritt stal A2 eller monel/
Splint stal eller rostfritt stal A2
d, 2,4 | 3 | 329 | 4 | 4,8 5% 6 6,4
| Greppomrade
6 — | - 3 | - 25 | - 2 — —
8 — 3 - 5 25 - 45 2 - 4 — —
10 — 5 - 7 45 - 65 4 - 6 — —
12 — 7 - 9 65 - 85 6 - 8 — —
16 — — 85 - 12 8 - Il — —
20 — — 12 - 16 THEE — —
25 — — 16 - 2l I5 - 20 — —
*) Giller ej forsankt skalle.
Tabell 175 Nithuvud koppar/
Splint stal, rostfritt stal A2 eller massing
d, 2,4 | 3 | 320 | 4 | 48 5 6 6,4
| Greppomrade
4 — 05- 15 | ¥ — — —
6 — 15 - 3 25 - 35 — — —
8 — 3 -5 35 - 45 — — —
10 — 5 - 7 45 - 65 — — —
12 — 7 - 9 65 - 85 — — —

*) Giller ej forsankt skalle.

Kélla: DIN 7337.
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