HeliCoil® Plus

| ett skruvforband tar forsta gangan upp
halva den totala lasten - gianglangden
utnyttjas daligt

| ett HeliCoil® Plus férband minskar belastningen pé forsta
gangan fran 50% till 30% av den totala skruvlasten. Den
bittre belastningsférdelningen och HeliCoil® Plus insatsens
storre ytterdiameter gor skruvforbandet starkare och du kan
vdlja kortare gangldngd i mjuka och ldtta material. Samtidigt
Okar utmattningshallfastheten hos skruven vdsentligt.
HeliCoil® Plus insatsgangor ger en stark ganga, som tillater,
att du anvander hoghallfast skruv i mjuka material.

Tekniska data

HeliCoil® Plus traden har sndva toleranser och mycket
hog ytfinish. Traden dr formad till en fiddrande spole med
koncentrisk in- och utvdndig ganga med medbringartapp.
Materialet i traden ar rostfritt kromnickelstal (SIS 2333).

Brottanvisning

Tvarsnitt

Medbringartapp

Draghéllfasthet: 1400 N/mm?
Ythardhet: 425 HV 0,2

Ytfinhet: Rz=2,5 um

pg: Lag gangfriktion ger hog kldmkraft

Tabell 148 Rekommenderade lingder pa HeliCoil® Plus

Riktvarden fér min langd pa HeliCoil® Plus insatsgangor. Vérdena paverkas av godshallfasthet,

skruvkvalitet och géller vid 20°.

Godsmaterialets .
hallfasthet Skruv héllfasthetsklasser

Draghélifasthet | 3.6 48 58 68

(Nimm?) o o6 ) o 88 9.8 109 129 149

Upp til 100 1,5d 15d 2 d 25d 3 d 3 d — — —
> 100-150 15d 15 d 2 d 2 d 25d 25d 25d 25d 3 d
> 150-200 I d 15 d 154 15 d 2 d 2 d 2 d 25d 25d
> 200-250 I d I d 1,5d 15d 1,5d 1,5d 2 d 25d 25d
> 250-300 I d I d I d I d 15 d 15 d 15d 2 d 2 d
> 300-350 I d I d I d I d | d 1,5d 1,5 d 1,5d 2 d
> 350-400 I d I d I d I d I d I d 15d 15 d 15d
> 400 | d I d I d I d I d I d 15d 15 d 15d

Riktvdrdena ar valda sa att skruven blir fdrbandets svagaste
del.

Riktvirden for minsta vaggtjocklek

Mattet pa minsta vaggtjocklek (a,,) ar beroende av
férbandets driftsdata, materialets héllfasthet och gang-
lingden. Formeln f6r rekommenderat a ., gdller for
aluminium, gjutjdrn och andra mjuka/svaga

material dir HeliColil Plus gdnglangd = 1,5 d.

d = Dimension
Dy = HeliCoil godsgédnga ytterdiameter
a = Vaggtjocklek

Kélla: Colly Components AB.
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Det dr i vissa fall mojligt att minska tabellens riktvarden.
Praktiska forsok rekommenderas.
Andra ldngder kan levereras.

[ smin =175 x Dic |

[ @min = 0,375 x Dic|
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HeliCoil® Plus

Programmet

HeliCoil® Plus ginginsatser finns i tva olika
utféranden:

HeliCoil® Plus och HeliCoil® Plus Screwlock.
Utmarkande och gemensamt for bada typerna
dr sndva toleranser och exakt gangprofil.

HeliCoil® Plus Screwlock

HeliCoil® Plus Screwlock har samma gingtekniska férdelar
som HeliCoil® Plus. Ganginsatsen har dessutom en inbyggd
skruvlasning.

Det polygonformade lasvarvet klimmer och laser skruven
effektivt under savdl dynamiska som statiska belastningar.
Riktvdrden for lasmomentet enligt DIN 267 och ISO 2320.
Screwlock gdnginsatser ar rodfdrgade for att sakert skilja den
fran gronfirgade HeliCoil® Plus.

Génginsatsen med sitt lasvarv kan anvandas tillsammans med
HeliCoil® Plus skruv med hallfasthetsklass fr o m 8.8.

For rostfri skruv rekommenderas smérjning med géngpasta.

Génginsatsen med sin precisionsformade trad bildar efter
montering en godsginga av mycket hog kvalitet. Den fardig-
monterade HeliCoil® Plus gangan har tolerans enligt DIN 13
6H (pa forfragan DIN 13 4H).

For kontroll och siker identifikation dr HeliCoil® Plus gron-
fargad.

HeliCoil® Plus sitter sikert
HeliCoil® Plus har fére monteringen stoérre diameter an monteringen. Nagon extra sdkring eller limning av gidngin-

godsgdngan. Den storre diametern dr noggrant berdknad, satsen fordras inte.
vilket garanterar, att ganginsatsen sitter sakert pa plats efter

Kélla: Colly Components AB.
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HeliCoil® Plus

Effektiv skruvlasning

Den laga friktionen hos HeliCoil® Plus ger hog forspanning. Hog
bibehallen férspanning dr den sdkraste metoden for skruvlasning.

| skruvband dédr hog forspanning inte kan uppnas eller bibehallas,
tex skruvforband med mjuka packningar; fiddrande element eller
vid korta, tjocka skruvar, kan HeliCoil® Screwlock med fordel
anvandas.

Génginsatsen ger maximal sakerhet genom att skruven lases effek-
tivt i lasvarvet (midjegreppet). Ingen montér glommer eller tappar
bort laselementet, nir du viljer HeliCoil® Screwlock. Ganginsatsen
ar dven idealisk for justerskruvar,

Polygonformade elastiska lasvarv laser skruven dven under dyna-
miska och statiska belastningar - sikert och tillforlitligt. HeliCoil®
Screwlock levereras alltid rodfirgad for sdker och entydig identi-
fikation.

Forband med mjuk packning.

Forband med kort klimldngd. Screwlock lasmutter ar
I6sningen.

Tabell 149 Skruvlasning med HeliCoil® Plus Screwlock

Riktvarden for lasmoment enligt DIN 267 del 15 och ISO 2320.
Giller fér grov- och finstigning.
Vérden i Nm (hallfasthetsklass 8).

Ginga M3 M4 M5 Mé M8 MI0 MI2 M4 MI6 MI8 M20
I:a dtdragningen, max 043 0,90 1,60 3,00 6,00 10,5 155 24,0 320 42,0 54,0
I:a lossningen, min 0,12 0,18 0,29 0,45 0,85 1,5 23 33 4,5 6,0 75
5:e lossningen, min 0,08 0,12 0,20 0,30 0,60 1,0 1,6 23 30 42 53

Kélla: Colly Components AB.
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Anvind ratt borrdiameter, borrdjup och gangdjup for

HeliCoil® Plus

Tabell 150 HeliCoil® Plus Gianginsatser

Spiielk Gingdjup"
Dim. borr t,min
2 D,

d P Rek x d mm

| d 25
15 d 375

M25 0,45 26 2 d 50
25 d 625

3 d 7.5

| d 30

15 d 4,5

M3 05 32 2 d 6,0
25 d 75

3 d 9.0

| d 35
15 d 525

M35 0,6 37 2 d 70
25 d 875
3 d 10,5

| d 4,0

15 d 6,0

M4 0,7 42 2 d 80
25 d 10,0

3 d 120

| d 50

5 d 75

M5 08 52 2 d 10,0
25 d 125

3 d 150

| d 60

15 d 9.0

Mé 1,0 63 2 d 12,0
25 d 150

3 d 180

| d 70

15 d 10,5

M7 1,0 73 2 d 14,0
25 d 17,5

3 d 210

| d 80

15 d 12,0

M8 1,25 84 2 d 16,0
25 d 200

3 d 24,0

| d 80

15 d 12,0

M8 x| 1,0 83 2 d 16,0
25 d 200

3 d 240

| d 9.0

15 d 135

M9 1,25 94 2 d 18,0
25 d 225

3 d 270

| d 10,0

5 d 150

M 10 1,5 10,50 2 d 20,0
25 d 250

3 d 30,0

| d 10,0

5 d 150

MI10x | 1,0 10,25 2 d 200
25 d 250

3 d 300

| d 10,0

15 d 150

M 10 x [,25 1,25 10,40 2 d 20,0
25 d 250

3 d 300

| d 12,0

15 d 18,0

M2 1,75 12,50 2 d 240
25 d 30,0

3 d 360

| d 12,0

15 d 18,0

M 12 x 1,25 1,25 12,25 2 d 24,0
25 d 300

3 d 360

| d 12,0

5 d 18,0

MI2x 15 1,5 12,50 2 d 240
25 d 30,0

3 d 360

| d 14,0

15 d 210

M 14 20 14,50 2 d 280
25 d 350

| d 14,0

15 d 21,0

M 14 x 15 1,5 14,50 2 d 280
25 d 350

| d 16,0

15 d 240

M 16 20 16,50 2 d 320
25 d 400

| d 16,0

15 d 240

Mléx 15 1,5 16,50 2 d 320
25 d 40,0

Kélla: Colly Components AB.

spllelk Géngdjup"
Dim. bore t,min
@D, 2

d P Rek x d mm

05 d 9.0

075 d 135

M 18 25 18,75 | d 18,0
1,5 d 270

2 d 360

05 d 9.0

075 d 135

M I8 x 1,5 1,5 18,50 | d 18,0
15 d 27,0

2 d 360

05 d 9.0

075 d 135

M 18 x2 20 18,50 | d 18,0
15 d 27,0

2 d 36,0

05 d 100

075 d 15,0

M 20 PiS 20,75 | d 20,0
1,5 d 300

2 d 40,0

05 d 10,0

075 d 15,0

M20x 1,5 1,5 20,50 | d 20,0
15 d 300

2 d 40,0

05 d 100

075 d 15,0

M20 x2 20 20,50 | d 20,0
1,5 d 300

2 d 40,0

05 d 11,0

075 d 16,5

M 22 25 22,75 | d 220
15 d 330

2 d 44,0

05 d 11,0

075 d 16,5

M22x2 20 22,50 | d 22,0
15 d 330

2 d 44,0

05 d 12,0

075 d 18,0

M 24 30 24,75 | d 240
1,5 d 36,0

2 d 48,0

05 d 12,0

075 d 18,0

M24x2 20 24,50 | d 24,0
15 d 36,0

2 d 480

05 d 135

075 d 20,3

M 27 30 2775 | d 270
|5 WPl 40,5

2 d 540

05 d 15,0

075 d 22,5

M 30 35 31,00 | d 300
15 d 45,0

2 d 60,0

05 d 16,5

075 d 24,8

M 33 35 34,00 | d 330
1,5 d 495

2 d 66,0

05 d 18,0

075 d 270

M 36 4,0 37,00 | d 36,0
15 d 54,0

2 d 720

05 d 18,0

075 d 27,0

M 36 x3 30 37,00 | d 36,0
15 d 54,0

2 d 720

t,= Min. borrdjup. Se DIN 76 del I.
\ 9D,
.
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Alla matt i mm.
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