Oversikt Taptite®-skruvar

Satthardade giangpressande skruvar for
metall, M-gianga.

Taptiteskruven pressar gangan i ett hal utan att spanor
bildas och vid ett vridmoment som dr mycket ldgre dn
atdragningsmomentet.

Taptite Il gingan ar utformad sa att vridmomentet blir
ligre d@n med tidigare Taptite skruvar.

Skruvar med Taptite Il gdnga dr normalt satthdrdade men
finns dven i seghdrdat sk Corflex® utférande.

Satthdrdningen gor att skruven inte far samma elasticitet
som en seghdrdad 8.8 och skall darfor inte anvandas i
hoghallfasta forband eller da lasterna dr dynamiska.

| hoghéllfasta férband rekommenderas Taptite I i Corflex®
utférande.

Satthardade skruvar med Taptite Il gdnga kan pressa
gdngor i plat och profil av:

* Stél, med hardhet upp till 250 HB.

* Aluminium och koppar, samt deras legeringar.

* Gjutgods av jarn, stdl, aluminium, zink, magnesium och
kopparlegeringar.

Tabell 69 Gingdiametrar Taptite®

Diameter Gdnga
- D C

max. min. max. min.
M2,5 2,48 2,39 2,57 2,48
M3 2,95 2,87 3,05 2,97
M4 395 3,85 4,07 3,99
M5 492 4,84 5,08 5,00
Mé 5,90 5,80 6,10 6,00
M8 7,88 7,78 813 8,03
MI0 9,85 9,75 10,15 10,05
MI2 11,83 11,73 12,18 12,08

’1 r‘ ~ Skruvanden nar full diameter efter 2-3
B gangstigningar. Skarpa toppar.

Snitt B-B

Tabell 69.1 Gingdiametrar Taptite 11®

0 [

Tva utféranden
Corflex finns i tvd olika hdrdningsutféranden.

Corflex N - seghardad till hallfasthetsklass 10.9.
Utforande N kan pressa gangor i plastiskt formbara
metaller, vilkas hardhet e dverstiger HB | 00.

Corflex | - seghdrdad till hillfasthetsklass 10.9 och med
induktionshdrdad spets.Spetsens hardhet i detta utférande
ar minst HRC 45, dvs. lika hard som pa satthardad Taptite,
vilket ger lika goda gangpressningsegenskaper.

DUO-Taptite®

Denna gédnga ar en vidareutveckling av Taptite-gangan.
Den forbattrade funktionen fas genom att skruvdnde och
gdnga har olika triangelrundhet. Orundheten har minskats
pa sjdlva gangan, vilket ger bdttre samverkan mellan skruv-
och godsmaterial och battre forbandshallfasthet - i synner
het vid korta ingreppslangder.

Skruvdnden har ddremot fatt storre orundhet samt stabi-
liserande gangor. Ddrigenom rétas skruven upp i godshalet
samtidigt som gangpressningen startar ldttare och kraver
ldgre moment, trots att det behdvs mindre axialkraft.
Skruvdnden nar full diameter efter 3-4 gangstigningar.

Rostfria/syrafasta Taptite® ir avsedda fér montage i
mjuka material, exempelvis ldttmetaller med en hardhet
som ej overstiger HV 115.

Géngtvarsnitt

|=—— Skruvinden nér full diameter efter 2-3
gangstigningar. Skarpa toppar.

le— | 1/2 stabiliserande gangor
Cp Max. g
b~

Snitt A-A Snitt B-B

Tabell 139 Gingdiametrar DUO-Taptite®
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Ginga Spets Ganga Spets
Diameter C D C Diameter C D c
mm P mm ; ‘ P
max. min max. min max. max. min. max. min. max.
MI.6x 0.35 1.66 1.58 1.59 I.51 1.31 M2.5 x 045 2.57 248 2.52 2.44 222
M2 x 040 2.06 1.98 1.98 1.90 1.67 M3 x0.50 3.07 298 3.02 293 2.69
M2.5 x 0.45 2.57 248 248 2.39 2.13 M3.5x 0.60 3.58 348 352 342 3.13
M3 x0.50 3.07 298 297 2.88 2.58 M4 x0.70 4.08 398 401 391 3.57
M3.5x 0.60 3.58 348 346 336 3.00 M4.5x 0.75 4.59 448 451 44| 4.04
M4 x0.70 4.08 398 394 3.84 3.40 M5 x0.80 5.09 4.98 501 4.90 451
M4.5 x 0.75 4.59 448 4.44 433 3.85 Mé x 1.00 6.10 597 6.00 5.87 538
M5 x0.80 5.09 498 493 4.82 431 M7 x 1.00 7.10 6.97 7.00 6.87 6.38
M6 x 1.00 6.10 597 5.90 5.77 5.13 M8 x 125 8.13 797 8.00 7.85 7.23
M7 x 1.00 7.10 6.97 6.90 6.77 6.13 MI0 x 1.50 10.15 997 10.00 9.82 9.07
M8 x 125 8.13 797 7.88 7.72 691 MI2 x 175 12.18 1197 12.00 |1.80 10.92
MI10 x 1.50 10.15 9.97 9.85 9.67 8.69 Ml4 x 2.00 14.20 1397 14.00 13.77 12.77
MI2x 175 | 1218 1197 11.83 .62 1047 MI6x200 | 1620 1597 16,00 15.77 14.77
Ml4 x 2.00 14.20 13.97 13.80 13.57 12.25
M6 x 2.00 16.20 15.97 15.80 15.57 14.25



Tabell 227 Gingdiametrar Taptite 2000®

(&r dnnu en vidareutveckling av Taptitegdngan)

Diameter o o Spcets

o nominell norrlinel\ maPX'
MI.6 x 0.35 1.60 1.56 1.40
M2 x 040 2.00 1.96 .77
M2.5 x 0.45 2.50 245 225
M3 x05 3.00 295 2.71
M3.5 x 0.6 3.50 3 3.17
M4 x07 4.00 393 3.60
M5 x08 5.00 492 4.55
M6 x 1.0 6.00 590 538
M8 x .25 8.00 7.87 723
MIO0 x I.5 10.00 9.85 9.08
MI2 x .75 12.00 11.82 10.92
Ml4 x 20 14.00 13.80 12.77
Ml6 x 2.0 16.00 15.80 14.76

Montering och hallfasthet

Taptiteskruvar monteras bast med skruvdragare med god
momentnoggrannhet (duglighet >2).

Varvtal mellan 300 och 1500 r/m &r limpligt beroende
pa gdngdiameter, huvudform och monteringsbetingelser

i ovrigt. Tabellen kan anvdndas som végledning vid
utprovning av monteringsmoment.

Tabell 228 Monteringsrekommendationer.
Riktviarden for vanligt forekommande
applikationer

Skruvdnden nér full diameter
efter 3-4 gingstigningar

N

Cp max.

—

M5 och mindre

Radius Profile™ Thread Design

Skruvinden nar full diameter
efter 4-5 géngstigningar

R
Cp max. / \

>

Yoyl

C

A : —
Snitt A-A g Snitt B-B
A
Stabiliserande géngor
Tabell 140
Hallfasthet och moment fér Corflex®-skruv
Génga Brottkraft Atdragningsmoment !
kN Nm
M5 14,2 72
Mé 20,1 13
M8 36,6 30
MI0 58 58
MI2 84,3 100
Mlé |57 250

Dy genomgdende hal sedan gédngan pressats.

* Skruven kommer troligen att dras av vid de hégsta momenten.

; X ) Ging- Rek. Vrid-
Diameter Plat- g Hal- formnings- | monterings- hall-
mm tjocklek lameter .. o .. .
! MEAMSAL || WEmEE || s Tabell 229 och 230 &r tagna fran ISO-standarden for Taptite,

1.0 2.70 030-045 1.0 1520 ovrig information dr hdmtad fran vara tillverkare.

M3 x 0.5 20 275 035-0.55 10 1625 . y
0 e 0c0.00 G PEETT Tabell 229 Mekaniska egenskaper for
20 3.60 0.60-0.85 18 2838 Taptite®-skruv enl. ISO 7085

M4 x 0.7 30 365 090-1.3 33 557.5

*

40 365 l:2-1.6 -3 70:100 Diameter Vridhalifasthet Brottkraft®
25 455 1320 28 53-80 o min. Nm min. N

M5 x 0.8 35 455 1527 60 10-12
50 4,60 2.0-3.0 7.0 I1-14* M2 05 | 940
30 540 2028 50 9-13 M2,5 12 3150

M6 x 1.0 45 5.50 32-45 10.0 16-21 M3 2 4 680
60 5.50 3548 100 18-25% M35 34 6 300
40 730 4870 200 3342 MR A 8 178

M8 x 1.25 60 735 5595 280 4353 Dz :3'8 :2 igg
80 7.35 7-12 300 55-65* o 42'0 34 000
50 9.20 I-15 300 53-63 10 850 <3900

MIO x 1.5 80 9.20 14-19 450 8092 o EE 5900
10.0 9.25 1522 550 92-102* : - ;
o 60 P 0 S Enbart for information.

M2 175 9'0 : |l\o 3 65'0 NENED Ovanstaende varden giller vid montering av skruv i testplatta
120 11,10 30-38 1000 175200 enl. tabell 230.

Tabell 230 Testplatta tjocklek och
haldiameter

Gang-
diameter

Plattjocklek | 2 2,5 3 35 4 5 6 8 10 12

Haldiameter
max. | 1,82512,275]2,775] 3,18 | 3,68 | 453 | 543

min. | 1,800 {2250 | 2,750| 3,15 | 3,65 | 450 | 540

7336(9236(1,143
7,30019,200 |1 1,100

Testplattan skall vara i stdl och ha en hardhet pa [40-180 HV.
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