Ytbehandlingsskikt och giangtoleranser

Fordons- och elektronikbranschen kréver ofta ett tjockare
ytbehandlingsskikt pa sma dimensioner. Darfor ar det
viktigt att valja rdtt gdngtolerans vid tillverkningen for att

Tolerans 6e ger utrymme for 16,75 ym

fa plats med 6nskat ytbehandlingsskikt enl. specifikation. Tolerans 6g ger utrymme for 8 um
Mattssons styr sina inkdp mot 6e ganga for att kunna
ytbehandla med ritt skikttjocklek. Har bredvid foljer exem- Tolerans 6h ger utrymme for 0 um
pel pa mojliga skikttjocklekar pa en M 10 skruv.
Tabell 166 Skikttjocklek for olika dimensioner
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Kélla: Dorken.
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Metriska standardgdngor enl. DIN |3 gdngtolerans 6g och 6e.

Tabell 226 Toleransomrade for skruv- och muttergingor
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