Korrosion

Mycket stora belopp gar férlorade varje ar pa grund av
korrosion. Det finns darfor all anledning att se ndrmare pa
orsakerna och forsdka eliminera risken for korrosions-
angrepp sa effektivt som majligt. Att vdlja ratt material och
ytbehandling pa skruven/niten har stor betydelse for hall-
fastheten och sédkerheten i korrosiv miljo.

Vad ar korrosion?

Stal rostar, koppar drgar och andra metaller bryts ned pa
liknande sétt. Undantagna ar de ddlaste metallerna,

t ex guld. Korrosion uppstar nir materialet reagerar med
omgivningen och bildar korrosionsprodukter. Syre och fukt
dr nddvandiga bestandsdelar for att rost ska bildas. Salter,
smutspartiklar, damm etc paskyndar ytterligare processen.
Praktiskt taget all korrosion i normal milj© dr galvanisk
korrosion.

Galvanisk korrosion.

Av tva hopfogade metaller utsatta for galvanisk korrosion
blir det den som har den ldgsta potentialen som korro-
deras och 16ses upp. Den tjanstgdr som anod - offeranod.
Den andra metallen, katoden, blir i motsvarande man
skyddad, s att den inte korroderar.

Man bor i en konstruktion alltsa inte foga samman mate-
rial med alltfor olika elektrodpotential. | torr luft spelar det
inte sa stor roll, men i fuktig luft och framfor allt i vatten
bor man helst ha ett och samma material i en konstruk-
tion.

Ju storre katodytan ar desto mer syre star den i kontakt
med. Och ju mindre anodytan dr i férhallande till katod-
ytan, desto mindre koncentrerad blir den galvaniska strém-
men pa anoden. Kombinationen liten anodyta/stor katod-
yta innebar darfor dkad korrosionsrisk.

Monteras t.ex. en liten stdlskruv i en stor kopparplat sa

forceras korrosionen av skruven. Omvdnt géller att en liten
kopparskruv i en stor stalplat lever lingre.

Ytbehandlingar
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Galvanisk spanningsserie for olika metaller i
havsvatten vid 20° C.

Guld

Silver

Monel (Koppar/Nickel)

Rostfritt stal (passivt)

Koppar

Nickel

Tenn

Rostfritt stal (aktivt)

Bly

Stal

Aluminium

Forzinkat Stal

Zink

Magnesium

Vil alitid skruv/nit av ddlare material an det material som
ska sammanfogas. Skruven/niten har da den mindre ytan
och risken fér korrosionsskador minskar. Férsdk ocksa
att anvdnda skruv/nit som har sd liten potential skillnad
som mdjligt med omgivande material. Om det dr mgjligt,
anvand samma material i skruven/niten som omgivande
material.

Mattssons har mdjlighet att ombesérja de allra flesta forekommande fall av ytbehandlingar.

Nagra exempel anges nedan.

Anodisering
Antikbehandling
Betning

Bldstring

Delta
Duplexférnickling
Eftertatning
Ferlitbehandling
Ferroblack

Fosfatering

Forblying - Miljébelastning - utfors ej av Mattssons
Forkoppring
Forkromning
Formassing

Fornickling elektrolytisk

601

Fornickling FNB
Fornickling kemisk
Fortenning elektrolytisk
Fortenning kemisk
Forzinkning FZB
Forsilvring

Geomet

Glidlackering
Guldférgylining
Génglasning
Géngtdtning
Kromatering bla, gul, grén och svart
Lackering

Mekanisk forzinkning
MW 4-20

Nedoxbehandling
Nikrolitbehandling
Nilitbehandling
Oxidering

Polering
Sandbond-z-behandling
Teflitbehandling
Teflonbehandling
Tuframbehandling
Varmférzinkning
Vaxning
Ytoxbehandling
Zink-jdrnbehandling
Zink-nickelbehandling



