Mirkning och hallfasthetsfordringar for skruvar,
pinnskruvar och stoppskruvar av stal

Identifiering

Sexkantsskruvar och sextandsskruvar

Sexkantsskruvar och sextandsskruvar (inklusive produkter
med flans) skall markas med tillverkarens identitetsmarke
och med symbolen for hallfasthetsklass beskriven i tabell |88.

Markningen dr obligatorisk for alla hallfasthetsklasser, fore-
tradesvis pa ovansidan av huvudet, genom intryckning eller
upphdjning eller genom intryckning pa huvudets sida

(se exempel pa markning av sexkantsskruvar och sextands-
skruvar).

Tabell 188 Symboler for markning

Da det giller skruvar med flans skall markningen sitta pa
flinsen dar tillverkningsmetoden icke mojliggdr markning pa
skruvhuvudets ovansida.

Méarkning krdvs for sexkantsskruvar och sextandsskruvar
med nominella diametrar d = 5 mm.

Betréffande sma skruvar eller ndr formen pa skruvhuvudet
inte medger markning sasom anges i tabell 188 kan mark-
ning enligt urtavlesystemet enligt tabell 24 anvandas.

Hallfasthetsklass 36 4.6 48 56 58 6.8 8.8 9.8 10.9 109 12.9
Symbol fér markning 2l 3.6 4.6 4.8 5.6 5.8 6.8 8.8 9.8 10.9 ﬁb 12.9
*Punkten i markningssymbolen far uteldmnas.
PNiar martensitiska stal med lag kolhalt anvands for hallfasthetsklass 10.9 (se tabell 4).
Tabell 24 Urtavlesystem for markning av skruvar och pinnskruvar
Haéllfasthetsklass
36 4.6 4.8 5.6 5.8
a a a a a
Symbol for
markning
b
b
b b b
Hallfasthetsklass
6.8 8.8 9.8 10.9 109 12,9
a a a a a a b
@ b
b
b b

*Positionen som klockan tolv (referenspunkt) skall mérkas antingen med tillverkarens identitetsmérke eller med en punkt.

°Hallfasthetsklassen marks med ett streck eller dubbla streck och nar det géller 12,9 med en punkt.

Exempel pa markning av sexkants-
skruvar och sextandsskruvar

a Tillverkarens identitetsmarke
b Hallfasthetsklass

Exempel pa markning av sexkant-
halsskruvar

Y
iy
12.9

Kalla: EN I1SO 898-1.




Exempel pa markning av kuller-
skruv med fyrkant

Pinnskruvar

Pinnskruvar med nominella gingdiametrar d = 5 mm i
hallfasthetsklass 5.6 samt hallfasthetsklass 8.8 och hogre skall
markas genom intryckning av symbolen for hallfasthetsklass
beskriven i nedanstdende tabell och tillverkarens identitets-
madrke pa den ogdngade delen av pinnskruven (se figuren).

Om markning pa den ogédngade delen inte & majlig ar
markning med endast hallfasthetsklass pa mutterdnden av
pinnskruven tilldten, se figuren. For pinnskruvar med gods-
ande skall markningen sitta pa mutterdnden och utgdras av
tillverkarens identitetsmarke endast om det dr majligt.

Mirkning av pinnskruv

5.6
XYZ

Tabell 189 Alternativa symboler for markning av pinnskruvar

Hallfasthetsklass 5.6 8.8

9.8 10.9 12.9

Symbol f6r markning — O

+ [] A

Symbolerna i tabellen tilldts som en alternativ identifiering av hallfasthetsklasser.

Mirkning av skruvar med vansterganga

Skruvar med vénsterginga skall markas med den symbol
som visas i figuren, antingen ovanpa huvudet eller pa danden.

Alternativ markning fér vanstergianga som visas i figuren far
anvandas for sexkantsskruvar.

Kalla: EN I1SO 898-1.

Mirkning av vansterganga

Alternativ markning av vansterganga

] _.__‘1[
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Skruvar och pinnskruvar

Tabell 4 specificerar stal for de olika hallfasthetsklasserna
for skruvar och pinnskruvar.
Min. anl&pningstemperatur enligt tabell 4 &dr obligatorisk

Tabell 4 Stal Kemisk sammansiattning

for hdllfasthetsklasserna 8.8 t o m 12.9.
Den kemiska sammansdttningen dr obligatorisk endast for
de skruvar som ej kommer att dragprovas.

Hallfast- Material och behandling Grinser for kemisk sammansittning (kontrollanalys) % (m/m) Anl6pnings-
hetsklass temperatur
c P s B? °c
min. max. max. max. max. min.
3.6° Kolstal = 0,20 0,05 0,06 0,003 -
4.6° = 0,55 0,05 0,06 0,003 =
4.8°
5.6 013 0,55 0,05 0,06 -
5.8° - 0,55 0,05 0,06 0,003
6.8
8.8° Kolstal med tillsatser (tex. B, Mn eller Cr) 0,15¢ 0,40 0,035 0,035 0,003 425
hardat och anlépt
Kolstal hardat och anlopt 0,25 0,55 0,035 0,035
9.8 Kolstal med tillsatser (t.ex. B, Mn eller Cr) 0,15¢ 0,35 0,035 0,035 0,003 425
hdrdat och anlépt
Kolstal hdrdat och anlopt 0,25 0,55 0,035 0,035
10.9°F Kolstal med tillsatser (tex. B, Mn eller Cr) 0,15¢ 0,35 0,035 0,035 0,003 340
hdrdat och anlépt
10.9° Kolstal hdrdat och anlépt 0,25 0,55 0,035 0,035 0,003 425
Kolstal med tillsatser (t.ex. B, Mn eller Cr) 0,20° 0,55 0,035 0,035
hardat och anlépt
Legerat stdl hdrdat och anlépt® 0,20 0,55 0,035 0,035
12.9""' Legerat stal hirdat och anlépt® 0,28 0,50 0,035 0,035 0,003 380

a) Borinnehallet far uppga till 0,005% forutsatt att det icke effektiva
boret kontrolleras genom tillskott av titan och/ eller aluminium.

b) Automatstal tillats for dessa hallfasthetsklasser med foljande
maximihalter av svavel 0,34%, fosfor O,1 1% och bly 0,35%.

c) For nominella diametrar éver 20 mm kan det vara nodvandigt
att anvanda stdl foreskrivna for klass 10.9 for att uppna tillrdcklig
hardbarhet.

d) For enkla kolstal med bortillsats med en kolhalt under 0,25%
(chargeanalys), skall minsta manganhalten vara 0,6% for hallfast-
hetsklass 8.8 och 0,7% for 9.8, 10.9 och 10.9.

e) Produkter skall ytterligare mérkas genom att symbolen for hall-
fasthetsklass stryks under. Alla egenskaper for 10.9 som anges i
tabell |'I skall uppfyllas av 10.9, men dess ldgre anldpnings-
temperatur ger den andra egenskaper betrdffande spannings-
relaxation vid férhojda temperaturer.

Kélla: EN ISO 898-1.

Hallfasthetsfordringar
Stoppskruvar och liknande skruvar ej paverkade
av dragpakanningar

Tabell 4.1- Stal

f) For materialen i dessa hallfasthetsklasser; dr det tankt att de bor
ha tillrdcklig hdrdbarhet for att sdkerstélla att strukturen i kdrnan
hos den gdngade delen av fistelementet till omkring 90% bestar
av martensit i hardat tillstand fére anldpning.

g) Detta legerade stal skall atminstone innehalla féljande minimi-
madngd av ett av féljande grunddmnen: krom 0,30%, nickel 0,30%,
molybden 0,20%, vanadin 0,10%. Dar grunddmnena anges som en
kombination av tv4, tre eller fyra och har ett legeringsinnehdll lagre
an de som anges ovan, ar det gransvdrde som skall tilldmpas for
klassbestdmning, 70% av summan av de individuella gransvarden
som anges ovan for de tva, tre eller fyra grunddmnen som berdrs.

h) Ett vitt fosfatberikat ytskikt som kan upptdckas vid metallografisk
undersokning tillats inte pa ytor utsatta for dragspanningar hos
hdllfasthetsklass 12.9.

i) Den kemiska sammansattningen och anlépningstemperaturen ar
under utredning.

Stoppskruvar skall tillverkas av stal i dverensstimmelse
med de krav som anges i tabell 4.1.

Hallfasthetsklass Material Véarmebehandling Kemisk sammansdttning, %
C P S
max. min. max. max.
|4H Olegerat stal " _ 0,50 _ 0,11 0,15
22H Olegerat stal 3 Hardat och anlépt 0,50 _ 0,05 0,05
33H Olegerat stal * Hardat och anlopt 0,50 _ 0,05 0,05
45H Legerat stal 7 Hardat och anlépt 0,50 0,19 0,05 0,05

I) Automatstal far anvandas, med max 0,35% bly, max O, |% fosfor
och max 0,34% svavel.

2) Ythidrdning ar tillaten pa stoppskruvar med fyrkantshuvud.
Kalla: SS-ISO 898/5.
203

3) Stal med max. 0,35% bly far anvdndas.

4) Skall innehalla ett eller flera av legeringsimnena krom, nickel,
molybden, vanadin eller bor.



Skruvar med metrisk 1ISO-ganga
Utdrag ur den svenska och internationella standarden
ISO 898-1 for skruvar med metrisk ISO-gédnga.

Den internationella standarden ISO 898-1 &r avsedd att under
ldtta inférandet av standardiserade hallfasthetsklasser och hallfast-
hetsfordringar samt att vara ett praktiskt hjdlpmedel i det dagliga
arbetet. Hdr anges vdrden for brottkrafter; provkrafter och strack-
krafter.

Det fullstindiga materialet finns i den svenska standarden.

ISO 898-1, Fastelement — Hallfasthetsfordringar —
Del I: Skruvar och pinnskruvar med metrisk ISO-gdnga.

Den giller for skruvar och pinnskruvar

* Med nominell diametert o m 39 mm.

* Med trianguldra ISO-gingor och med diametrar och
delningar enligt SS 1700, SS 1701 och SS 2160.

* | alla férekommande former.

* Av olegerat eller legerat stal.

Den géller inte f6r stoppskruvar och liknande fastelement eller dar
speciella krav stdlls pa svetsbarhet, korrosionsbestdndighet eller
férmaga att motsta temperatur éver +300 °C eller under -50 °C.

Tabell 10 Koordinatsystem

Hallfasthetsklasser

Hallfasthetsklasserna betecknas med tva tal atskilda av en punkt.
De standardiserade klasserna ar: 3.6, 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 6.8, 8.8, 9.8,
10.9 och 129.

Forsta talet anger /100 av den nominella brottgrdnsen (Rm) i
N/mm?”.

Andra talet anger |0 ganger férhallandet mellan nominell strack-
grans (Rel eller Rp0,2) och nominell brottgrans (Rm).

Multiplicerar man de tva talen far man /10 av nominella strack-
gransen i N/mm’.

Exempel for hdllfasthetsklass 8.8
Nominell brottgrans = 8 - 100 = 800 N/mm”.

Nominell strickgrans . 10=8

Nominell brottgrans

Nominell strackgrdns = 8 - 8 * 10 = 640 N/mm”.

Nominell dragbrottgrdns R, rom

Nominell dragbrottgréns, Ry, nom N/mm? 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400

7

8

6.8 129
109
10
58 9.8
12
8.8

14
Minsta brottféridngning, 48
Anin % ©

18

20

22 56

4.6
25
36

30
Forhallandet mellan strdckgrans och dragbrottgrans
Beteckningens andra tal 6 8 9

o b
Ulndre strackgransen Ry 100 % “ %0 %0
Nominell dragbrottgrdns R, rom
Forlangningsgrans R Ozb
= x 100 %

ANM Trots att ett stort antal hallfasthetsklasser ar specificerade i
denna del av ISO 898 betyder det inte att alla klasser dr limpliga for
alla produkter. Ytterligare vdgledning for tillimpning av de specifika

* Giller endast gingdiameter d <16 mm.

b . B} . .
Nominella vdrden enligt tabell || giller:

Kélla: EN I1SO 898-1.

hallfasthetsklasserna ges i respektive produktstandarder. For icke-
standardiserade produkter dr det tillrddligt att sd ndra som mdjligt folja
det val som redan gjorts for liknande standardiserade produkter.
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Tabell 11 Mekaniska och fysikaliska egenskaper for skruvar och pinnskruvar

Avenitt Hallfasthetsklass
VSN i ikali 36 4.6 4.8 5.6 58 6.8 8.8 9.8° 10.9 12.9
o Mekaniska och fysikaliska egenskaper de & > 16
mm mm
5.1 Nominell dragbrottgrans, Ry, hom N/mm?| 300 400 500 600 800 800 900 1000 1200
52 Minsta dragbrottgréns, Ry, in” © N/mm’[ 330 400 420 500 520 600 800 830 900 1040 1220
53 Vickershardhet, HV min. 95 120 130 155 160 190 250 255 290 320 385
F=98N max. 220° 250 320 335 360 380 435
54 Brinellhardhet, HB min. | 90 [na T4 Tz |12 181 238 242 276 304 366
F=30D’ max. 209" 238 304 318 342 361 414
min. HRB [ 52 [ 67 | 71 [ 79 [82 89 = = = — -
5 HRC = = = = = 22 23 28 32 39
55 Rockwellhdrdhet, HR maX LIRB 5.0 595 = = = - —
HRC - - 32 34 37 39 sl
5.6 Ythérdhet, HV 0,3 max. — B
5.7 Undre strickgrans nom. [180 [240 320 [300 [400 480 - - - - -
ReLs N/mm min. 190 [240 [ 340 [ 300 1420 480 = = = = =
5.8 Forlangningsgrans nom. = = 640 640 720 900 1080
Rpoa N/mm? min, - - 640 660 720 [ 940 1100
59 So/Rel eller S/R02 | 0,94 0,94 091 093 0,90 0,92 09I 09I 0,90 0,88 0,88
Spanning vid provbelastning, Sp N/mm’ 180 225 310 280 380 440 580 600 650 830 970
5.10 | Vridbrottmoment, Mg Nm min. = Se ISO 898-7
5.1 |Brottforlingning i %, A mn |25 [2  ]- [0 |- [- . |n 10 9 8
5.12 Areareduktion efter brott, Z % min. - 52 48 48 44
513 Spanning vid sneddragning® Vérdena fér fardiga skruvar (ej pinnskruvar) far €] vara mindre dn vérdena for minsta dragbrottgrans
som anges i 5.2.
5.14 | Slagseghet, KU J min. - |25 | - [30 30 Jas  J20 s
5.15 Snedslagning av huvud Inget brott
5.16 Min. hdjd av ej avkolad zon hos 1 2 3
gangan, E - ZH( 3H( | 4H/
Max. d_Jup av fullstandig mm _ 0015
avkolning, G
5.17 Hardhet efter omanl&pning - Minskning av hardhet, maximalt 20 HV
5.18 Ytdefekter I enlighet med den som &r tillimpbar av ISO 6157-1 eller ISO 6157-3

2 For skruvar i halifasthetsklass 8.8 med diameter d <I6 mm féreligger en ékad
risk for att mutterns gangor skjuvas av i hdndelse av oavsiktlig dverférspanning

som ger en kraft stérre dn provkraften.
Hanvisning till ISO 898-2 rekommenderas.

For stalbyggnadsskruv dr gransen 12 mm.

Giller endast fér nominella gangdiametrar d <16 mm.

som ej kan dragprovas (t ex. beroende pa huvudform).

Minsta dragbrottgrans giller fér produkter med nominell lingd | = 2,5 d.
Minsta hardhet giller f6r produkter med langd | < 2,5 d och 6vriga produkter

Vid provning av fardiga skruvar och pinnskruvar med skall de dragbrottkrafter

som skall anvandas for utrdkning av Rm, uppfylla de virden som anges i tabell 14

och 16.

Kalla: EN ISO 898-1.

f

Det avldsta vérdet vid en hardhetsmétning gjord pa dnden av en skruv eller

pinnskruv far maximalt vara 250 HV, 238 HB eller 99,5 HRB.

& Ythardheten far inte vara mer an 30 Vickersenheter hogre dn den uppmatta
kdrnhardheten pa produkten ndr bade yt- och kdrnhardhet bestims med
HV 0,3. For hallfasthetsklass 10.9 godtas ingen hardhetsokning vid ytan som
indikerar att ythardheten &verskrider 390 HV.

Om undre strickgransen Rg|, ] kan bestdmmas dr det tilldtet att mdta férldngnings-
gransen, Ryo,. For hdllfasthetsklasserna 4.8, 5.8 och 6.8 ges virdena Rg| endast for

utrdkning. De dr inte provningsvdrden.

I Strickgransforhéllandet enligt beteckningssystemet for hallfasthetsklass och minsta

forlangningsgransen, Ry, géller fér svarvade provstavar. Om dessa vérden har

erhallits vid prov med fdrdiga skruvar kan de avvika beroende pa tillverkningsmetod

och inflytande fran storlek.

Tabell 11.1 Hallfasthetsfordringar - Stoppskruvar och liknande skruvar ej paverkade av

dragpakanningar

Hallfasthetsfordringar

Hallfasthetsklass®

44 22H 33H 45H
. min. 140 220 330 450
Vickershardhet HV
max. 290 300 440 560
. min. 133 209 314 428
Brinellhdrdhet HB, F = 30 D*
max. 276 285 418 532
min. 75 95 - -
HRB
max. 105 - — _
Rockwellhdrdhet - = pre
HRC o — _
max. - 30 A 53
Min. héjd av ej avkolad zon pa gingan, E - % H, % H, % H,
Max. djup av fullstandig avkolning, G mm - 0,015 0,015 fod
Ythardhet HV 0,3 max. = 320 450 580

*

Klasserna [4H, 22H och 33H anvénds ej for stoppskruvar med sexkantshal.

o Fullstandig avkolning &r ej tilliten for hallfasthetsklass 45H.

Kalla: SS-ISO 898/5.
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Tabell 14 Min. brottkrafter for metriska ISO-grovgangor

Nominell Hallfasthetsklass
Ginga spannings- 36 | 46 | 48 | 56 | 58 68 8.8 9.8 109 129
d a::fﬁfs Min. brottkraft (Ag * Ryy), N
M3 503 | 660 2010 2110 2510 2620 3020 4020 4530 5230 6140
M35 678 2240 2710 2 850 3390 3530 4070 5 420 6100 7 050 8270
M4 878 2900 3510 3690 4390 4570 5270 7 020 7900 9130 10 700
M5 142 4690 5 680 5960 7100 7380 8520 11350 12 800 14 800 17 300
Mé 20,1 6630 8040 8 440 10 000 10 400 12100 16 100 18 100 20 900 24 500
M7 289 9 540 11600 | 12100 14 400 15 000 17 300 23100 | 26000 30 100 35 300
M8 366 12 100 14600 | 15400 18 300 19 000 22 000 29200 | 32900 38 100 44 600
MIO 580 19 100 23200 | 24400 | 29000 30 200 34 800 46400 | 52200 60 300 70 800
MI2 843 27 800 33700 [ 35400 | 42200 43 800 50600 | 67400 | 75900 87 700 103 000
Mi4 15 38 000 46000 | 48300 | 57500 59 800 69000 | 920000 | 104000 120 000 140 000
MI6 157 51 800 62800 [ 65900 | 78500 81 600 94000 | 1250000 | 141 000 163 000 192 000
MI8 192 63 400 76800 | 80600 | 96000 99800 | 115000 | 159000 — 200 000 234 000
M20 245 80 800 98000 | 103000 | 122000 | 127000 | 147000 | 203000 — 255 000 299 000
M22 303 100000 [ 121000 | 127000 | 152000 | 158000 | 182000 | 252000 — 315 000 370 000
M24 353 116000 | 141000 | 148000 | 176000 | 184000 | 212000 | 293000 — 367 000 431 000
M27 459 152000 [ 184000 | 193000 | 230000 | 239000 | 275000 | 381000 — 477 000 560 000
M30 561 185000 [ 224000 | 236000 | 280000 | 292000 | 337000 | 466000 — 583 000 684 000
M33 694 229000 | 278000 | 292000 | 347000 [ 361000 | 416000 | 576000 — 722 000 847 000
M36 817 270000 | 327000 | 343000 | 408000 [ 425000 | 490000 | 678000 — 850 000 997 000
M39 976 322000 | 390000 | 410000 | 488000 | 508000 | 586000 | 810000 —  |1020000 | 1200000
I For stalbyggnadsskruv géller vardena 70 000, 95 500 resp. 130 000 N.
Tabell 16 Min. brottkrafter for metriska 1ISO-fingidngor
Nemfinal Hallfasthetsklass
Ginga spannings- 36 46 | 48 56 | 58 68 | 88 9.8 109 129
d a:i;és Min. brottkraft (As * Ryy), N
M 8 x 392 12 900 5 700 16 500 19 600 20 400 23 500 31360 | 35300 40 800 47 800
MI0 x | 645 21 300 25 800 27 100 32 300 33 500 38 700 51600 | 58100 67 100 78 700
MI2 x 15 88| 29 100 35 200 37 000 44100 45 800 52 900 70500 | 79 300 91600 | 107 500
M4 x 15 125 41 200 50 000 52 500 62 500 65 000 75000 | 100000 | 112000 130000 | 152 000
M6 x 15 167 55 100 66 800 70 100 83 500 86800 | 100000 | 134000 | 150000 174000 | 204 000
MI8 x 15 216 71 300 86 400 90700 | 108000 | 112000 | 130000 | 179 000 - 225000 | 264000
M20 x 15 272 89800 | 109000 | 114000 | 136000 | 141000 | 163000 | 226000 - 283000 | 332000
M22 x 15 333 110000 | 133000 | 140000 | 166000 | 173000 | 200000 | 276000 - 346 000 | 406 000
M24 x 2 384 127000 | 154000 | 161000 | 192000 | 200000 | 230000 | 319000 - 399000 | 469 000
M27 x 2 496 164000 | 194000 | 208000 | 248000 | 258000 | 298000 | 412000 - 516000 | 605000
M30 x 2 621 205000 | 248000 | 261000 | 310000 | 323000 | 373000 | 515000 - 646 000 | 758000
M33 x 2 761 251000 | 304000 | 320000 | 380000 | 396000 | 457000 | 632000 - 791000 | 928000
M36 x 3 865 285000 | 346000 | 363000 | 432000 | 450000 | 519000 [ 718000 - 900000 | 1 055 000
M39 x 3 1030 340000 | 412000 | 433000 | 515000 | 536000 | 618000 | 855000 - 1 070000 | I 260 000
Tabell 58 Min. brottkrafter for varmforzinkade skruvar och muttrar
Hallfasthetsklass
) o Spannings- skruv och mutter
GZ”ga St'gp”'”g o 4/4.6 | 5/5.6 | 8/8.8 10/109
oy Min. brottkrafter fér skruv och mutter
mm2 (AS min Rm)
N
M6 | 16,4 6 560 8200 13 100 17 100
M8 125 313 12 500 15 700 25 000 32 600
M 10 15 509 20 400 25 500 40 700 52 900
M 12 175 75,1 30 000 37 600 60 100 78 100
M4 2 104 41 600 52 000 83 200 108 000
M 16 2 144 57 600 72 000 115 000 150 000
M I8 25 177 70 800 88 500 147 000 184 000
M 20 25 227 90 800 114 000 188 000 236 000
M 22 25 284 14 000 142 000 236 000 295 000
M 24 3 329 132 000 165 000 273 000 342 000
M 27 3 433 173 000 216 000 359 000 450 000
M 30 35 530 212 000 265 000 440 000 551 000
M 33 35 659 264 000 330 000 547 000 685 000
M 36 4 777 311 000 389 000 645 000 808 000

Vira fastelement uppfyller kraven enligt DIN 267/10.
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Tabell 190 Min. brottkrafter for forsankta insexskruvar enl. ISO 10642

(80% av vardena specificerade i ISO 898-1)

Hallfasthetsklass

12,9

Ginga 8.8 | 109
d Min. brottkraft
N

M3 3220 4180 4910
M4 5 620 7 300 8 560
M5 9 080 I'l 800 13 800
Mé 12 900 16 700 19 600
M8 23 400 30 500 35700
MI0 37 100 48 200 56 600
MI12 53 900 70 200 82 400
M4 73 600 96 000 112 000
Mlé 100 000 130 000 154 000
M20 162 000 204 000 239 000

Tabell 93 Egenskaper vid forhojd temperatur

Hallfasthetsklass

Temperatur °C

+20 | +100 | +200 +250 +300

Undre strackgrdns, Rg|  eller

forlangningsgrans, RpO,Z
N/mm’

5.6 300 270 230 215 195
8.8 640 590 540 510 480
109 940 875 790 745 705
109 940 — — — —
129 I'100 1020 925 875 825

| tabellen ovan dr angivna varden endast en végledning och
en ungefdrlig angivning av den minskning av de mekaniska

egenskaper som kan férvdntas vid brottgransprovning vid

Tabell 13 Oversittning av hallfasthet (ISO klass - Grade klass)

forhojda temperaturer. Vardena skall inte anvandas som
krav vid provning av skruvar och pinnskruvar.

Motsvarar ungefdr gamla héllfasthetsklasser i
ISO-
klass Sverige Tyskland England USA
(Vastra Tyskland)

36 D40 4A

4.6 D40 4D, 4P A B SAE grade |
4.8 4S

5.6 5D SAE grade 2
5.8 D60 5S, 6G P SAE grade 3
6.8 D60 6S

8.8 D80 6G ST SAE grade 5
9.8 D100

109 D120 [OK \ SAE grade 8
12.9 D140 12K X ASTM A574

207






