Forteckning icke metalliska lasningar och tatningar

Tabell 106 Tuflok® Skruv = Blue patch/Tuflok® Mutter = Torqg-patch lock-nut

Avskruvnings- Temp. °C
Tuflok® Firg moment Huvudfunktion Tid till full funktion o
l:a demontering g
Skruv Mutter
I (mjuk) Bla 1,8 Nm — Lasning Omgaende -50 - +120
2 (std) . At .
(Trdgre in Tuflok® 1) Bla [,8 Nm | 50 Nm Lasning Omgdende -50 - +120
3 (hard) Bla 1.8 Nm | 40 Nm Lasning Omgaende -50 - +120
+ tatning
Alla data avser skruv M10 klass 8.8 obehandlad. Ovanstaende marknadsfors av Mattssons och tillverkas av Nylok
En rad utmarkta egenskaper for lasning, ddmpning, Scandinavia AB.
justering m.m. Se var handbok laselement.
Tabell 106.1 Nytemp®
Avskruvnings- T oC
Nytemp® Farg moment Huvudfunktion Tid till full funktion efg‘P-
l:a demontering cer
Orange 1.8 Nm Lasning Omgéende 50 - +232
+ tatning

Alla data avser skruv M0 klass 8.8 obehandlad.

Ovanstdende marknadsfors av Mattssons och tillverkas av Nylok

En rad utmarkta egenskaper for lasning, ddmpning, Scandinavia AB.
justering m.m. Se var handbok laselement.
Tabell 106.2 Nyseal®
Nyseal® Firg Huvudfunktion Tid till full funktion Temp. °C begr.
Gron Tétning Omgaende -50 - +120

Nyseal® en patenterad férapplicerad permanent titning som

forhindrar ldckage av vétskor upptill ett tryck av 100 psi och kan

anvandas omedelbart.

Den ar ocksa bra for att forhindra kemiska reaktioner mellan alu-

minium och rostfritt stdl (galvaniskt element).

Nyseal® r &teranvindbart och det grona titningselementet

Ersdtter o-ringar, packningar och tatningsmedel.

Tabell 106.3 Precote®

krymper €] eller torkar ut.

Min. lossbrytning Temp. °C
Precote® Farg utan férsp. matt Huvudfunktion Tid il full funktion bep.r Friktion (u)
efter 24 tim i rumstemp. gt
5 Vit 2-6 Nm Tétning Omgaende 50 - +180 011-0,13
30 &l 15-20 Nm Tatning 6 timmar 250 - +150 012-0,14
+ lasning
80 Rosa 24-30 Nm Tatning 6 timmar .50 - +170 028 - 0,30
+ ldsning
85 Turkes 22-26 Nm Tatning 6 timmar 50 - +170 012 -0.14
+ lasning

Alla data avser skruv M0 klass 8.8 obehandlad.

* Precote dr en kemisk génglasning och gangtatning.

» Gangor férappliceras med Precote.

* Vid montering brister mikrokapslade kemiska dmnen och
en hardningsprocess startar

Ovanstaende marknadsfors av Mattssons.
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* Precote kan appliceras pa alla metalliska material och olika
ytbehandlingar.

* Precote kan appliceras pa gangor fran M3.

* Precote kan lagras i 4 ar om lagret haller en luftfuktighet av
max 65% och en temperatur mellan 12-28°C.




Forteckning icke

metalliska lasningar och tatningar

Tabell 106.4 Dri-Loc®

Min. o

Dri-Loc® Firg lossbrytning Huvudfunktion Tid ill full funktion Teg‘ep'r c
utan forsp. &
2010 Gul 12% Nim Lasning 6-12 tim 180
2040 Rosa [5-25Nm Lasning 6-12 tim 150

Dri-Loc® 2040 sirskilt lamplig for ytbehandlade artiklar:

Kélla: Loctite katalog.

Tabell 106.5 Dri-Loc®

*Galler for M0 zinkfosfaterad skruv och mutter
24 timmar i 22°C.

Dri-Loc® Firg Avskruvningsmoment |y ifynktion Tid till full funktion Temp. °C begr.
l:a demontering
Plastic Rod [,5Nm Lasning Omgédende -55-+120

Dri-Loc® Plastic.

Alla data avser skruv M0 klass 8.8 obehandlad.

Kélla: Loctite katalog.

Tabell 106.6 Dri-Seal®

Icke hardande ganglasning som hojer friktionen i gdngan.
Kan monteras/demonteras upp till 3 ganger.

Dri-Seal® Firg Huvudfunktion Tid till full funktion Temp. °C begr.

5061 Ljusbld Tatning 6-12 tim -10-+130
Dri-Seal® 5061, Icke hdrdande, vattenbaserad géngtitning som omedelbart
Kélla: Loctite katalog. titar mot hdga tryck. Tatar mot de flesta vétskor och gaser:
Tabell 106.7 3M®

3M® Farg Min. lossbrytning utan forsp. Huvudfunktion Temp. °C begr.

2353 Bla 9 Nm Lasning -80 - + 90

4291 Vit Tatning -25 - +150
3M® 4291, Icke hdrdande, vattenbaserad gangtdtning som omedelbart
Kélla: 3M. tatar mot hoga tryck. Tatar mot de flesta vdtskor och gaser.
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