Skruv i tunnplatsforband

De vanligaste fastdonen for profilerad plat dr skruvar Skruvar
for platforband kan indelas i tre grupper:

* Penetrerande skruv.
e Borrande skruv.
» Géngpressande skruv.

Penetrerande skruv

Den penetrerande skruven dr férsedd med en utdragen
gdngspets, ibland med dubbla giangingadngar och med relativt
hog gangstigning (se figur a).

Den penetrerande skruven dr avsedd for plattjocklekar pa
hogst 1,0 mm och anvdnds huvudsakligen for infastning av
skivmaterial inomhus.

Vid penetrerande skruv har man ibland funnit sprickbildning-
ar i platmaterialet.Vid dynamisk belastning har penetrerande
skruv ocksa en tendens att skruva opp sig ur underlaget.

Vid sddana konstruktioner ar darfér den borrande skruven
att féredra.Vid infastning i tunn plat bér den ha reducerad
borrspets och ldg gangstigning.

Spetsar vid a) penetrerande, b) borrande och
C) gdngpressande skruv.

Borrande skruv

For infdstning i grovre material anvdnds en borrande skruv.
Denna skruvtyp ar forsedd med en borrspets som medfor
att borrning, gangformning och atdragning sker i ett moment
(se figur b). For infastning och sammanfogning av platproduk-
ter finns ett stort antal varianter for i stort sett alla forekom-
mande applikationer. Dessa skruvar har en borrkapacitet
mellan 1,0 mm och 12 mm.

Gangpressande skruv

Den gidngpressande skruven dr den &ldsta typen av byggplat-
skruv och kraver forborrning eller forstansning av materialet.
Skruven formar plastiskt en invdndig ganga genom att skruv-
gdngorna tranger undan godset i hlkanten (se figur ).

Géngpressande skruvar finns i tre olika utférande enligt
tabell 207.

Tabell 207 Skruvspetsar vid gangpressande
skruv

Skruvspets Typ Anvandningsomrade

-
& |l (O B

trdunderlag

stalunderlag > 3,0 mm

stalunderlag < 3,0 mm

Vid anvdndning av giangpressande skruv maste haldiametern
anpassas till underlagets tjocklek for att den plastiska gang-
formningen skall bli optimal. Nedanstaende tabell ger ex. pa
rekommendationer.

Tabell 208 Exempel pa rekommenderad
haldiameter dp vid olika godstjocklekar
t, for 6,3 mm skruv

Borrspets Tjocklek t, Haldiameter dp
Typ C,$ 6,3 1,0-2,0 5,05
2,0-30 535
Typ B, $6,3 40-60 5,65
60-10 5,80
>10 585
Typ A ¢ 64 4]
(trd)

Montering av férband med penetrerande, borrande
eller gangpressande skruv

| forband med tunn plat dr det [4tt att Gverdra en skruy,

dvs. dra sonder giangorna i platen. For att undvika detta

bdr man arbeta med maskiner utrustade med djupanslag
eller momentstyrning.

Atdragning av skruv med titande brickor

Skruvar med tdtande brickor far inte dras sd hart att brick-
orna skadas och sa att tatningsfunktionen inte uppfylls. Dessa
bada krav uppfylls automatiskt vid montering med maskin
med djupanslag eller vid manuell dtdragning, som stoppas
ndr tdtningen fatt den rdtta komprimeringen.Vid moment-
styrd montering daremot maste haldiametern vdljas sa att
gangformningsmomentet inte blir stdrre dn det atdragnings-
moment, som krdvs for att ge tatningsbrickan ratt kompri-
mering.Vid gdngpressande skruvar rekommenderas skruv-
dragare med djupanslag i forsta hand.

Skruvdragare

Vid gdngpressande skruv rekommenderas lagvarvig skruv-
dragare (300-600 varv per minut) med djupanslag. For
borrande skruv rekommenderas skruvdragare med 500

till 2000 varv per minut och djupanslag. For skruvar med
frisldpp kan en steglost reglerbar borrmaskin utan djupanslag
anvandas.

Kalla: SBI.
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